


	Выполнение работ

	[bookmark: _Toc349224376][bookmark: _Toc352775465][bookmark: _Toc343509519][bookmark: _Toc352775456]№ п/п
	Условия
	Содержание

	1.
	Общие данные

	1.1.
	Наименование организации-заказчика
	[bookmark: txt_1_1_p1]Акционерное общество "Челябэнергоремонт" 

	1.2.
	Наименование и характеристика объекта
	[bookmark: txt_1_2]Станки, установленные в Котельно-сварочном цехе Бродокалмакский тракт, 20Б:
1. Токарно-винторезный станок модели 1К625Д инв. №8236 Челябинского Станкостроительного завода имени Серго Орджоникидзе 1989 г.в.;
2. Токарно-винторезный станок модели 1М65 инв. №7015 Рязанского станкостроительного завода 1987 г.в.

	1.3.
	Местонахождение объекта заказчика
	[bookmark: txt_1_3_p2]454077, г. Челябинск, Бродокалмакский тракт, 20б

	1.4.
	Наименование выполняемых работ
	[bookmark: txt_1_4_p1]Ремонт станочного оборудования КСЦ

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	1.5.
	Цель выполнения работ
	[bookmark: txt_1_5_p1]     
[bookmark: txt_1_5_p2]
[bookmark: txt_1_5_p3]Доведение технико-экономических параметров работы объекта до значений, требуемых ГОСТ 18107-93 и установленных заводом-изготовителем.
[bookmark: txt_1_6_p4]
[bookmark: txt_1_6_p5]

	1.6
	Критерии достижения цели 
	[bookmark: txt_1_6_p1]Подписание Акта о приёмке работ при условии выполнения требований пункта 2.11 настоящего технического задания.

	2.
	Требования к работам

	2.1. 
	Описание работ. Технические требования
	[bookmark: txt_2_1_p1]
[bookmark: txt_2_1_p2]Подрядчик обязан выполнить работы:
1. Выполнить транспортировку объекта с площадки Заказчика на площадку Подрядчика;
2. Выполнить капительный ремонт - в соответствии с перечнем работ, указанными в Приложении № 1 к данному Техническому заданию;
3. Провести приёмо-сдаточные испытания, на площадке Подрядчика;
4. Выполнить транспортировку объекта с площадки Подрядчика на площадку Заказчика;
5. Провести приёмо-сдаточные испытания, проверку на точность в соответствии с ГОСТ 18107-93 на площадке Заказчика.

Демонтаж/монтаж станков и их погрузка в автотранспортное средство Подрядчика осуществляется Заказчиком.

Все технические решения, применяемые при выполнении работ должны соответствовать:
- Технической политике дивизиона "Россия (приведена на корпоративном сайте https://www.fortum.com/countries/ru/pages/default.aspx, в разделе "Техническая политика ПАО "Фортум" либо по прямой ссылке: https://www.fortum.ru/o-nas/elektricestvo-i-teplo/tekhnicheskaya-politika-pao-fortum );
Требования к формированию и оформлению сметной документации размещены на корпоративном сайте www.fortum.com, в разделе "Требования к поставщикам и подрядчикам" либо по прямой ссылке: http://purchase.fortum.ru/netcat_files/File/Trebovaniya%20k%20smetnoi%20dokumentacii_2014.pdf.
[bookmark: txt_2_1_p3]
[bookmark: txt_2_1_p4][bookmark: txt_2_1_p5] 
[bookmark: txt_2_1_p6][bookmark: txt_2_1_p7] 
[bookmark: txt_2_1_p8]

	2.2. 
	Срок выполнения работ
	[bookmark: txt_2_2_p1]
[bookmark: txt_2_2_p2]
[bookmark: txt_2_2_p3]
[bookmark: txt_2_2_p4]
[bookmark: txt_2_2_p5]Начало: с момента заключения договора.
Окончание: не позднее 240-а календарных дней с даты начала. Указанный срок включает в себя транспортировку станка и проведение приёмо-сдаточных испытаний на площадке Заказчика. Ремонт станков производится последовательно:
1. Ремонт токарно-винторезного станка модели 1К625Д инв. №8236 выполнить не позднее 140-а дней с даты начала.
2. Токарно-винторезный станок модели 1М65 инв. №7015 передается в ремонт после подписания акта о приёмке выполненных работ по первому станку.
Работы по проведению приёмо-сдаточных испытаний, выполняемые на площадке Заказчика, по каждому станку выполнить в течении не более 7-ми календарных дней.
Срок выполнения демонтажных/монтажных работ Заказчиком по каждому станку составляет не более 7-ми календарных дней.   
[bookmark: txt_2_2_p6]
[bookmark: txt_2_2_p7]
[bookmark: txt_2_2_p8]
[bookmark: txt_2_2_p9]
[bookmark: txt_2_2_p10]
[bookmark: txt_2_2_p11]
[bookmark: txt_2_2_p12]
[bookmark: txt_2_2_p13]
[bookmark: txt_2_2_p14]
[bookmark: txt_2_2_p15]
[bookmark: txt_2_2_p16]
[bookmark: txt_2_2_p17]
[bookmark: txt_2_2_p19]
[bookmark: txt_2_2_p20][bookmark: txt_2_2_p21] 

	2.3. 
	Разработка графика, проекта производства работ
	[bookmark: txt_2_3_p1]
[bookmark: txt_2_3_p2]
[bookmark: txt_2_3_p3]Не требуется
[bookmark: txt_2_3_p4]
[bookmark: txt_2_3_p5]

	2.4. 
	Получение технических условий (разрешений) от сторонних организаций
	[bookmark: txt_2_4]Не требуется

	2.5. 
	Подготовительные мероприятия
	[bookmark: txt_2_5_p1]
[bookmark: txt_2_5_p2][bookmark: txt_2_5_p3] 
[bookmark: txt_2_5_p4][bookmark: txt_2_5_p5] 
[bookmark: txt_2_5_p6][bookmark: txt_2_5_p7][bookmark: txt_2_5_p8]  
[bookmark: txt_2_5_p9]Подрядчик до передачи станка в ремонт проводит предварительное обследование объекта в течении не более 7-ми календарных дней, с сотавлением Акта приёма-передачи в ремонт, с проверкой начальной точности, измерением износа трущихся поверхностей.
Заказчик предоставляет Подрядчику локальные документы связанные с эксплуатацией объекта.
[bookmark: txt_2_5_p10]
[bookmark: txt_2_5_p11]
[bookmark: txt_2_5_p12]

	2.6. 
	Необходимость организации постоянного или временного участка подрядной организации
	[bookmark: txt_2_6_p1][bookmark: txt_2_6_p2]Подрядчик обязан предоставить Заказчику список персонала, перечень машин для допуска на территорию заказчика. Заказчик проводит допуск Подрядчика на территорию Заказчика в соответствие с Положением о пропускном и внутриобъектовом режиме. 
[bookmark: txt_2_6_p3]

	2.7. 
	Авторский надзор
	[bookmark: txt_2_7_p1]Не требуется

	
	
	

	
	
	

	
	
	

	2.8. 
	Технический контроль и техническая отчетность
	[bookmark: txt_2_8_p1]Подрядчик совместно с Заказчиком осуществляет контроль качества оборудования, материалов и деталей при передаче их для выполнения работ.
Заказчик осуществляет надзор за проведением работ.
[bookmark: txt_2_8_p2]1. В процессе выполнения работ подрядчик предоставляет заказчику :
- документы, отражающие фактическое исполнение ремонтных работ указанных в приложении №1 к данному Техническому Заданию;
- Акт успешного проведения приемо-сдаточных испытаний на територии Заказчика;
- Акт соответствия станка паспортным параметрам. для проведения приёмки в установленном заказчиком порядке. 
2. Подрядчик совместно с заказчиком осуществляет контроль качества оборудования, материалов и деталей при передаче их для выполнения работ.
[bookmark: txt_2_8_p3]
[bookmark: txt_2_8_p4][bookmark: txt_2_8_p5] 
[bookmark: txt_2_8_p6][bookmark: txt_2_8_p7] 
[bookmark: txt_2_8_p8][bookmark: txt_2_8_p9] 

	2.9.
	ТМЦ для выполнения работ. Документация, поставляемая с оборудованием, материалами – паспорта, спецификации, чертежи, сертификаты
	[bookmark: txt_2_9_p1]
[bookmark: txt_2_9_p2]
[bookmark: txt_2_9_p3]
[bookmark: txt_2_9_p4]
[bookmark: txt_2_9_p5]Работы выполняются полным иждивением подрядчика, в том числе работы по проверке точности на площадке Заказчика.
Применяемые ТМЦ должны быть:
- свободны от прав третьих лиц;
- новые, не ранее 2018 года выпуска (не допускается применение ТМЦ, собранные из восстановленных узлов и агрегатов);
- не бывшие в эксплуатации и не выставочные образцы;
- работоспособные и готовые к эксплуатации.
[bookmark: txt_2_9_p6]
[bookmark: txt_2_9_p7]
[bookmark: txt_2_9_p8]
[bookmark: txt_2_9_p9]
[bookmark: txt_2_9_p10]
[bookmark: txt_2_9_p11]
[bookmark: txt_2_9_p12][bookmark: txt_2_9_p13] 
[bookmark: txt_2_9_p14]
[bookmark: txt_2_9_p15]
[bookmark: txt_2_9_p16]

	2.10.
	Соблюдение требований нормативных документов
	[bookmark: txt_2_10_p1][bookmark: txt_2_10_p2] 
[bookmark: txt_2_10_p3]При производстве работ подрядчик должен соблюдать требования нормативных документов, указанных в Приложении №3 к ТЗ, а также требования EHS-005 №1 "Требования по охране труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности к подрядчикам", размещенной на корпоративном сайте https://fortum.com/countries/ru/pages/default.aspx, в разделе "Требования к поставщикам и подрядчикам" либо по прямой ссылке: http://purchase.fortum.ru/purchase/procurement/trebovania/
[bookmark: txt_2_10_p4]
[bookmark: txt_2_10_p5]

	2.11
	Условия окончания работ
	[bookmark: txt_2_11_p1]
[bookmark: txt_2_11_p2]Условиями окончания работ являются:
1. Выполнение работ в полном объеме, в соответствии с п.2.1, с подписанием актов приемки выполненных работ.
[bookmark: txt_2_11_p3][bookmark: txt_2_11_p4] Предоставлением подрядчиком заказчику полного пакета исполнительной документации в соответствии с п. 2.8..
[bookmark: txt_2_11_p5]

	2.12
	Права на объекты интеллектуальной собственности, передаваемые заказчику
	[bookmark: txt_2_12_p1]Не применимо.

	3.
	Требования к подрядчику

	3.1. 
	Наличие необходимых лицензий и разрешений (отборочные критерии)
	[bookmark: txt_3_1_p1][bookmark: txt_3_1_p2] 

[bookmark: txt_3_1_p3]Не требуется
[bookmark: txt_3_1_p4]
[bookmark: txt_3_1_p5]
[bookmark: txt_3_1_p6]
[bookmark: txt_3_1_p7]
[bookmark: txt_3_1_p8][bookmark: txt_3_1_p9] 
[bookmark: txt_3_1_p10][bookmark: txt_3_1_p11][bookmark: txt_3_1_p12]  

[bookmark: txt_3_1_p13]
[bookmark: txt_3_1_p14]
[bookmark: txt_3_1_p15]
[bookmark: txt_3_1_p16]
[bookmark: txt_3_1_p17][bookmark: txt_3_1_p18][bookmark: txt_3_1_p19][bookmark: txt_3_1_p20]

	3.2. 
	Дополнительные требования к подрядной организации – по составу персонала (количественно-качественный), по техвооруженности, по опыту работы в сфере выполняемых работ (оценочные критерии)
	Полный перечень оценочных  критериев, их требуемое значение, подтверждающие документы и порядок оценки приведены в Приложении №2 к Техническому заданию.
[bookmark: txt_3_2_p2]
[bookmark: txt_3_2_p3]

	4.
	Гарантийный срок
	[bookmark: txt_4_p1][bookmark: txt_4_p2] Гарантийный срок на результат выполненных работ устанавливается для каждого объекта/станка в отдельности продолжительностью 12 месяцев с момента подписания Сторонами Акта о приемке выполненных работ по соответствующему  объекту/станку.

	5.
	Отборочные и оценочные критерии
	[bookmark: txt_5_p1]Согласно Приложению №2 к настоящему техническому заданию.



[bookmark: txt_pril1]Приложения:
[bookmark: txt_pril2]Приложение № 1 "Перечень выполняемых работ"
Приложение №2 "Отборочные и оценочные критерии"
Приложение №3 "Требования по охране труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности к подрядчикам"
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