Приложение 3 – Требования к отчетной документации
Attachment 3 – Requirements for parts refurbishment report documentation 
	Вся документация должна быть представлена на CD и по электронной почте в формате Adobe (.pdf) с фотографиями хорошего качества
1 полный комплект документации должен быть предоставлен на бумажном носителе.
Документация должна включать в себя, но не ограничиваться документами, описанными далее.
	All documents shall be provided on CD and e-mail. The documentation shall be provided as Adobe (.pdf) files with good quality of photographs.
1 full set of documentation has to be provided on paper.
The documentation has to include in itself but not to be limited to the documents described herein.


Исполнитель должен предоставить следующую документацию в процессе/по завершению ремонта.

	1. Документация

· План изготовления и контроля, включающий наименование производственных и контрольных операций в последовательности их проведения, контролируемые параметры, объем контроля, применяемую нормативно-техническую документацию, используемое оборудование и приборы

· Сводный отчет по всем выполненным работам

· Перечень всех этапов восстановительного цикла

· Идентификационная информация по всем компонентам, включая перекрестные ссылки между старыми и новыми идентификационными номерами

· Результаты исходной проверки и размеры компонентов перед ремонтом

· Результаты визуального контроля и флуоресцентной цветной дефектоскопии после демонтажа и очистки

· Результаты окончательного контроля размеров

· Перечень использованных материалов, покрытий, технологий сварки и замененных деталей

· Образцы общих и специфических повреждений (эскизы и фотографии)

· Отчеты об отклонениях, включая все отклонения от чертежей и/или любой другой технической документации

· Фотографии и оценка металлургического анализа образца базового материала и покрытия до и после термообработки 

· Фотографии результатов бороскопии и рентгеноскопии

· Фотографии результатов цветной дефектоскопии (выполненной до и после снятия покрытия)

· Результаты ультразвукового измерения толщины (выполненного до и после снятия покрытия)

· Графики термообработки

· Предварительная проверка качества покрытия (модель)

· Химический и гранулометрический состав покрытия/порошка с указанием допустимого содержания примесей и газов

· Результаты измерения толщины покрытия в различных зонах лопаток

· Результаты измерения расхода через охлаждающие отверстия
· Результаты измерения расхода через горелки
· Результаты моментной развески и установочные диаграммы
· Результаты взвешивания компонентов до и после нанесения покрытия
· Техническое заключение о разрешенном сроке эксплуатации деталей в соответствии с требованиями Приложения 2.
	1. Documentation

· Production and inspection program, inclusive all the actions in accordance with their sequence, parameters to be inspected, scope  if inspection, documentation, equipment and tools used

· Summary report of all works performed 

· List of all steps in refurbishment cycle

· All component identification information including cross reference between old and new tag numbers

· Initial inspection results and dimensions of the components before repair

· Visual inspection and fluorescent dye penetrant inspection (FPI) results after disassembly and cleaning

· Results of final dimensional checks

· List of used materials, coatings, welding procedures and replaced parts

· General and specific damage pattern by means of sketches and photographs

· Deviation reports, inclusive all the deviations from the drawings and/or any other technical documentation

· Assessment with photos of metallurgical sample analysis from base material and coating before and after heat treatments

· Photographic results of Boroscope and        X-ray inspections

· Photographic results of FPI (performed before and after stripping of the coating)

· Results of ultrasonic thickness measurements (performed before and after stripping of the coating)

· Heat treatment charts

· Pre-production verification of coating quality (dummy bucket)

· Coating/powder chemical and compositions and granulometric characteristics including impurities and gases content

· Results of coating thickness measurements in different zones of component

· Cooling hole flow check results
· Burners flow check results
· Moment weight results and installation charts

· Results of components weighting before and after coating application
· Technical conclusion/release  for parts operation during the term in accordance with Attachment 2.


