ПРОЕКТ

ДОГОВОР №__________________

г. Санкт-Петербург                                                     
            «____»____________  2021г.

Акционерное общество «Центр технологии судостроения и судоремонта» (АО «ЦТСС»), именуемое в дальнейшем Покупатель, в лице заместителя генерального директора по коммерческой деятельности – начальника Управления коммерции Полозова Антона Васильевича, действующего на основании доверенности № 1526-10-133 от 28.12.2020г., с одной стороны, и ____________________ (__________), именуемое в дальнейшем Поставщик, в лице __________________________, действующего на основании __________________, с другой стороны, совместно именуемые Стороны, заключили настоящий договор о нижеследующем:
1.ПРЕДМЕТ ДОГОВОРА
1.1. Поставщик обязуется поставить оборудование в соответствии со Спецификацией №1 (Приложение №1, далее «Товар»), которое является неотъемлемой частью настоящего договора, а Покупатель обязуется принять и оплатить данный Товар.

1.2. Товар должен соответствовать Техническому заданию (Приложение №2), являющемуся неотъемлемой частью настоящего договора. Технические характеристики должны быть отражены в паспорте и технической документации на Товар. Документация на Товар должна быть на русском языке.
2. ЦЕНА ДОГОВОРА И ПОРЯДОК ОПЛАТЫ 
2.1. Цена договора составляет __________(    сумма прописью/__), в т.ч. НДС 20% _________ (сумма прописью/__) /__). 

2.2. Порядок оплаты:

2.2.1. Предоплата в размере 50% от стоимости Товара, что составляет ______________ (________________ рублей _______ копеек), включая НДС 20% в размере ______________ (________________ рублей _______ копеек), производится на основании счета Поставщика в течение 10 (десяти) рабочих дней после подписания договора. 

2.2.2. Окончательный расчет в размере 50% от стоимости Товара, что составляет ______________ (________________ рублей _______ копеек), включая НДС 20% в размере ______________ (________________ рублей _______ копеек), производится Покупателем на основании счета Поставщика в течение 20 (двадцати) рабочих дней с даты поставки Товара и подписания Покупателем товарной накладной ТОРГ-12 (или универсального передаточного документа (УПД).

2.3. Цена договора включает в себя стоимость Товара, а также транспортные расходы на доставку Товара по адресу Покупателя согласно п.3.3. договора.

2.4. Цена договора является твердой и не подлежит изменению на срок исполнения договора, за исключением случаев, предусмотренных действующим законодательством РФ.

2.5. Оплата по настоящему договору производится Покупателем по безналичному расчету путем перечисления денежных средств на расчетный счет Поставщика на основании счета Поставщика в российских рублях.

2.6. Обязательства Покупателя в части оплаты считаются выполненными с момента поступления денежных средств на расчетный счёт Поставщика.
3. УСЛОВИЯ ПОСТАВКИ, ПЕРЕДАЧИ И ПРИЕМКИ ТОВАРА
3.1. На момент передачи Покупателю Товар должен принадлежать Поставщику на правах собственности, быть новым, не подвергаться ранее ремонту (модернизации или восстановлению), не быть заложенным или арестованным, не быть опытным и выставочным образцом, не являться предметом исков третьих лиц.

3.2. Поставщик обязан в течение ____ (________________________) календарных дней, с даты получения авансового платежа передать Товар Покупателю в соответствии с договором, Спецификацией №1. Допускается досрочная поставка по согласованию с Покупателем.
3.3. Доставка и выгрузка Товара Покупателю осуществляется Поставщиком до склада, расположенного по адресу: г. Санкт-Петербург, ул. Трефолева д.2БЕ, в помещение, указанное Покупателем, в присутствии представителя Покупателя.

3.4. Не позднее, чем за 3 (три) рабочих дня до доставки Товара, Поставщик обязан в письменной форме уведомить Покупателя о конкретной дате и времени доставки, государственный регистрационный знак транспортного средства и его марку, а также сообщить ФИО представителя Поставщика. Товар поставляется Поставщиком собственным транспортом или с привлечением транспорта третьих лиц. У водителя транспортного средства и представителя Поставщика должны быть паспорта РФ.

3.5. Приемка Товара по количеству, качеству и комплектности проводится при передаче Товара Поставщиком на склад Покупателя с составлением акта приемки-передачи и (или) товарной накладной.

В случае несоответствия количества Товара Приложению №1 к настоящему договору в накладной должна быть сделана отметка фактически принятом количестве Товара.

В случае несоответствия комплектности или качества Товара условиям настоящего договора в акте приемки-передачи (или в товарной накладной) должна быть сделана соответствующая отметка.
3.6. Замена некачественного Товара осуществляется в течение 14 (четырнадцати) рабочих дней с момента получения Поставщиком мотивированного отказа (уведомления) о приемки Товара при условии наличия Товара на складе, или в другой согласованный Сторонами срок.
3.7. Право собственности на Товар, а также риск его случайной утраты или повреждения, переходит к Покупателю с момента подписания товарной накладной или универсального передаточного документа (УПД). С указанного момента Поставщик считается выполнившим свою обязанность по поставке.

3.8. Для приемки Товара Покупатель может привлекать независимую экспертную организацию (эксперта). 
3.9. Поставка Товара должна осуществляться в будние дни: (будние дни: ПН, ВТ, СР, ЧТ 07.30-16.15, ПТ: 07.30-15.00).
4. ПРЕДОСТАВЛЕНИЕ КОНТРОЛЬНЫХ ОБРАЗЦОВ ТОВАРА

4.1. В случае поставки Поставщиком эквивалента, после подписания Сторонами Договора, Поставщик обязан передать Покупателю для утверждения контрольный образец товара по каждой позиции ассортимента являющейся расходным материалом (минимально возможный объем товара – штука, упаковка, ящик, коробка и прочее, в зависимости от характера товара) до основной поставки товара. 

4.2. Поставщик гарантирует, что характеристики поставляемого товара, в том числе характеристики контрольных образцов соответствуют (не отличаются) характеристикам, установленным в Спецификации, в том числе характеристикам, определяемым, как методом визуального осмотра (видимым характеристикам), так и лабораторными методами (скрытым характеристикам). По требованию Покупателя Поставщик обязан в течение 3 (трех) рабочих дней представить Покупателю заверенные подписью руководителя или уполномоченного представителя Поставщика документы, подтверждающие соответствие скрытых характеристик поставляемого товара характеристикам товара, установленным Договором.

4.3. Покупатель в течение 5 (пяти) рабочих дней после получения обязан утвердить контрольные образцы в части соответствия видимым характеристикам, либо направить в адрес Поставщика уведомление о несоответствии видимых характеристик контрольного образца характеристикам товара, установленным в Спецификации к договору. По получению такого уведомления Поставщик обязан в течение 3 (трех) рабочих дней передать Покупателю для утверждения повторный контрольный образец соответствующего товара. Покупатель в течение 3 (трех) рабочих дней обязан утвердить повторный контрольный образец, либо направить в адрес Поставщика уведомление о несоответствии повторного контрольного образца характеристикам товара, определенным в Спецификации к договору. 

4.4. Покупатель вправе провести соответствующую товарную экспертизу на предмет выявления соответствия скрытых характеристик контрольных образцов, характеристикам товара, установленным в Спецификации к договору. В случае выявления несоответствий по скрытым характеристикам расходы по проведенной экспертизе будет нести Поставщик.

4.5.Утвержденные Покупателем контрольные образцы товара засчитываются в счет объема поставки по Договору.

4.6. Непредставление Поставщиком контрольных образцов Покупателю в сроки, установленные в Договоре, либо двукратная передача Покупателю контрольных образцов, не соответствующих видимым характеристикам товара, установленным в Спецификации к договору, либо выявление несоответствий скрытых характеристик контрольных образцов, характеристикам товара, установленным в Спецификации к договору, является существенным нарушением Поставщиком обязательств по Договору.

4.7. Поставляемый товар должен быть идентичен контрольным образцам утвержденным Покупателем.
5. ТАРА, УПАКОВКА И ТРАНСПОРТИРОВКА
5.1. Товар поставляется в таре и упаковке, соответствующей стандартам, техническим условиям, обязательным правилам и требованиям для тары и упаковки.

5.2. Тара и упаковка должны обеспечивать полную сохранность Товара при обычных условиях хранения и во время поставки всеми видами наземного транспорта до склада Покупателя.
6. ОБЯЗАННОСТИ СТОРОН
6.1. Поставщик обязан:

6.1.1. Осуществить поставку Товара согласно условиям договора.
6.1.2. Одновременно с передачей Товара передать Покупателю паспорт на Товар, эксплуатационную документацию на русском языке. 

6.1.3. В случае если Поставщик предполагает, что он не сможет доставить Товар в срок, установленный для доставки, он незамедлительно уведомляет об этом Покупателя в письменной форме с указанием причины и, по возможности, срока, в течение которого предполагается доставка.

6.2. Покупатель обязан: 

6.2.1. Обеспечить прием Товара.
6.2.2. Оформить все необходимые разрешения для присутствия технических специалистов Поставщика на территории Покупателя.

6.2.3. Провести входной контроль Товара.

6.2.4. В случае если Покупатель предполагает, что он не сможет принять доставку Товара в установленный срок, он незамедлительно уведомляет об этом Поставщика в письменной форме с указанием причины и, по возможности, времени, когда он сможет принять доставку.

6.2.5. Оплатить Товар в порядке и сроки, предусмотренные настоящим договором.

7. ГАРАНТИЙНЫЕ ОБЯЗАТЕЛЬСТВА
7.1. Поставщик гарантирует качество и безопасность поставляемого Товара в соответствии с действующими стандартами, утвержденными на данный вид продукции и наличие сертификатов (при наличии), обязательных для данного вида продукции, оформленных в соответствии с действующим законодательством РФ.
7.2. Поставщик предоставляет Покупателю гарантию на поставляемый Товар на 12 (двенадцать) месяцев с даты поставки Товара и подписания Покупателем товарной накладной ТОРГ-12 или универсального передаточного документа (УПД), но не менее срока гарантии предоставляемого заводом-изготовителем данного Товара.
7.3. При обнаружении в период гарантийного срока Товара ненадлежащего качества или несоответствующего требованиям договора, согласованным Сторонами, характеристикам, либо данным, указанным в иных документах, удостоверяющих качество Товара, Покупатель предъявляет Поставщику рекламацию (претензию). Срок устранения недостатков Товара не может превышать 14 (четырнадцати) рабочих дней с момента предъявления рекламации, или подлежит дополнительному согласованию Сторонами. Покупатель вправе требовать либо устранения дефектов, либо замены всего Товара.
7.4. Устранение дефектов, а также замена дефектного Товара производится силами Поставщика и за его счет. 



7.5. В случае, когда производится устранение дефектов либо замена дефектного Товара, сроки гарантии для основного Товара продлеваются на время, в течение которого Товар не использовался вследствие обнаруженного дефекта.

7.6. Поставщик не несет гарантийной ответственности за неисправности Товара, если они произошли:

а) в результате внесения Покупателем или третьей стороной модификаций или изменений Товара без письменного согласия Поставщика;

 б) в результате нарушения правил эксплуатации.
8. ОБСТОЯТЕЛЬСТВА НЕПРЕОДОЛИМОЙ СИЛЫ
8.1. Ни одна из сторон не несет ответственности за полное или частичное неисполнение своих обязательств по настоящему договору, если неисполнение является следствием обстоятельств непреодолимой силы, таких как: наводнение, пожар, землетрясение, иное явление природы, война, военные действия, блокада, акты или действия государственных органов, иных чрезвычайных и непредотвратимых обстоятельств, находящихся вне контроля сторон и возникших после заключения договора. При этом срок исполнения обязательств по договору продлевается на время действия этих обстоятельств и их последствий.




8.2. Сторона, которая в результате возникновения обстоятельств непреодолимой силы не имеет возможности надлежащим образом выполнять свои обязательства, обязана в течение 5 (пяти) рабочих дней в письменной форме известить другую Сторону о наступлении, предполагаемом сроке действия и прекращении вышеуказанных обстоятельств. Свидетельство (справка) компетентного органа или организации будет являться достаточным доказательством возникновения или прекращения указанных выше обстоятельств. Не уведомление или несвоевременное уведомление лишает Сторону права ссылаться на любое вышеуказанное обстоятельство как на основание, освобождающее от ответственности за неисполнение обязательств.

8.3. Возникновение обстоятельств непреодолимой силы после установленного настоящим договором срока поставки Товара лишает Поставщика права ссылаться на эти обстоятельства как на основания освобождения от ответственности.
9. ОТВЕТСТВЕННОСТЬ СТОРОН
9.1. Стороны несут ответственность за неисполнение либо ненадлежащее исполнение своих обязательств, установленных настоящим договором.
Одна из Сторон обязана возместить в полном объеме доказанные убытки, которые она причинила другой Стороне неисполнением либо ненадлежащим исполнением своих обязательств, установленных настоящим договором.
Убытки подлежат возмещению сверх неустойки, установленной настоящим договором, за неисполнение или ненадлежащее исполнение Сторонами своих обязательств.

9.2. За нарушение срока передачи Товара Поставщик уплачивает Покупателю пеню с даты, следующей за датой наступления исполнения обязательств, в размере 0,1% от стоимости Товара за каждый день просрочки.

Обязанность Поставщика по уплате пени возникает с момента получения соответствующего требования от Покупателя.

9.3. За нарушение сроков перечисления платежей, согласно п.2 настоящего договора, Покупатель уплачивает Поставщику пеню с даты, следующей за датой наступления исполнения обязательства, в размере 0,1% от суммы просроченного платежа за каждый день просрочки. На оплату аванса пени не начисляются.
Обязанность Покупателя по уплате пени возникает с момента получения соответствующего требования от Поставщика.

9.4. В случае нарушения Поставщиком сроков устранения недостатков Товара, указанных в п. 3.6. п. 7.3. настоящего договора, Поставщик уплачивает Покупателю пеню с даты, следующей за датой наступления обязательств, в размере 1 % от стоимости Товара ненадлежащего качества за каждый день просрочки.
10. ПОРЯДОК РАЗРЕШЕНИЯ СПОРОВ, ПРЕТЕНЗИИ СТОРОН
10.1. Все споры и разногласия, которые могут возникнуть из настоящего договора, будут разрешаться Сторонами путем переговоров с соблюдением претензионного порядка.

10.2. В претензии перечисляются допущенные при исполнении договора нарушения со ссылкой на соответствующие положения договора или его приложений, отражается стоимостная оценка ответственности (неустойки), а также действия, которые должны быть произведены Стороной для устранения нарушений.


10.3. Претензия подлежит рассмотрению и разрешению в течение 20 (двадцати) рабочих дней с момента ее получения, если иные сроки рассмотрения не предусмотрены настоящим договором. При не достижении согласия спор рассматривается в Арбитражном суде г. Санкт-Петербурга и Ленинградской области в соответствии с действующим законодательством Российской Федерации.
11. СРОК ДЕЙСТВИЯ ДОГОВОРА
11.1. Настоящий договор вступает в силу с момента его подписания Сторонами и действует до полного и надлежащего исполнения своих обязательств.
11.2. Настоящий договор может быть расторгнут в соответствии с гражданским законодательством РФ.
12. ПРОЧИЕ УСЛОВИЯ
12.1. Любые изменения, дополнения и приложения к настоящему договору, выполненные в письменной форме и подписанные каждой из Сторон, являются его неотъемлемой частью.

12.2.  В случае изменения у какой-либо из Сторон местонахождения, названия, или в случае реорганизации она обязана в течение десяти дней письменно известить об этом другую Сторону.

12.3.  Ни одна из Сторон не вправе передавать свои права и обязанности или их часть по настоящему договору третьему лицу за исключением случаев, предусмотренных действующим законодательством РФ. В случаях, предусмотренных действующим законодательством Российской Федерации, такая передача прав и обязанностей осуществляется путем заключения соответствующего соглашения, подписываемого всеми заинтересованными лицами. С момента его вступления в силу указанное соглашение становится неотъемлемой частью настоящего договора. 

12.4.  Во всем, что не оговорено в настоящем договоре, Стороны руководствуются действующим законодательством РФ.
12.5. Дата заключения договора определяется по последней из дат, проставленных уполномоченными представителями Сторон в договоре.

13. ПРИЛОЖЕНИЯ
13.1. Приложение № 1 – Спецификация №1.

13.2. Приложение №2 – Техническое задание. 
14. РЕКВИЗИТЫ СТОРОН
	ПОСТАВЩИК:


	ПОКУПАТЕЛЬ:

Акционерное общество «Центр технологии судостроения и судоремонта»

(АО «ЦТСС»)

198095, Россия, г. Санкт-Петербург, 

ул. Промышленная, д.7

Тел. + 7(812) 786-26-10

факсы: + 7(812) 786-04-59

e-mail: inbox@sstc.spb.ru

ИНН 7805482938, КПП 780501001
ОГРН 1097847011371

Код ОКПО 07502259

в Ф. ОПЕРУ БАНК ВТБ (ПАО) в Санкт-Петербурге  

г. Санкт-Петербург

к/с 30101810200000000704

БИК 044030704

р/с 40502810215000000076



	ПОСТАВЩИК:

_________________________     

«       »  __________________     2021г.


	ПОКУПАТЕЛЬ:

Заместитель генерального директора 

по коммерческой деятельности – начальник Управления коммерции
___________________А.В. Полозов
«         »  __________________    2021г.



Приложение №1

к Договору № ____________
от « ___»__________2021г.
Спецификация №1
Поставщик: _______________________________________________________________
Покупатель: Акционерное общество «Центр технологии судостроения и судоремонта» (АО «ЦТСС»)
	№

п/п
	Наименование оборудования
	Страна происхождения Товара
	Единица измерения
	Кол-во
	Цена 

за единицу товара (руб.), 

без НДС
	Сумма (руб.), 

без НДС

	1
	Шлифовальный круг   1 175х20х32 14А F40 R 6 V 50 2
	
	шт.
	20
	
	

	2
	Шлифовальный круг   1 175х20х32 25А F40 R 6 V 50 2
	
	шт.
	20
	
	

	3
	Шлифовальный круг   1 150х20х32 25А F30 R 6 V 50 2
	
	шт.
	20
	
	

	4
	Шлифовальный круг   1 80х20х20 54С F24 R 6 V 35 2
	
	шт.
	40
	
	

	5
	Шлифовальный круг 1 300х40х76 25А F60 M 6 V 50 1
	
	шт.
	5
	
	

	6
	Шлифовальный круг 1 300х40х76 63С F60 M 6 V 50 1
	
	шт.
	3
	
	

	7
	Шлифовальный круг 1 400х40х203 63С F40 L 6 V 35 1
	
	шт.
	2
	
	

	8
	Шлифовальный круг 1 400х40х203 63С F60 L 6 V 35 1
	
	шт.
	2
	
	

	9
	Шлифовальный круг 1 400х40х203 25А F40 L 6 V 50 1
	
	шт.
	4
	
	

	10
	Шлифовальный круг 1 400х40х203 25А F60 L 6 V 50 1
	
	шт.
	4
	
	

	11
	Шлифовальный тарельчатый плоский круг               12 175х16х32 25А F40 N 6 V 50 2
	
	шт.
	20
	
	

	12
	Круг алмазный 1А1 150х10х32х3 CBN В 126 125 В В20
	
	шт.
	2
	
	

	13
	Круг алмазный 1А1 150х10х32х5 CBN В 126 125 В В20
	
	шт.
	2
	
	

	14
	Круг алмазный 12А2-45 150х35х32х10х5 CBN В 126 125 В В20
	
	шт.
	2
	
	

	15
	Круг алмазный 12А2-45 150х35х32х20х5 CBN В 126 125 В В20
	
	шт.
	2
	
	

	16
	Круг лепестковый торцевой                        КЛТ1 125х22,23 A24 80
	
	шт.
	40
	
	

	17
	Круг лепестковый торцевой                        КЛТ1 125х22,23 A40 12250 об/мин.
	
	шт.
	40
	
	

	18
	Круг лепестковый торцевой                        КЛТ1 125х22,23 А80 12250 об/мин.
	
	шт.
	40
	
	

	19
	Круг лепестковый торцевой                        КЛТ1 125х22,23 Р150 80
	
	шт.
	40
	
	

	20
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        25х30 А60 40
	
	шт.
	20
	
	

	21
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        25х30 А80 40
	
	шт.
	20
	
	

	22
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                       25х30 А100 40
	
	шт.
	20
	
	

	23
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                       30х30 А60 40
	
	шт.
	20
	
	

	24
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        30х30 А80 40
	
	шт.
	20
	
	

	25
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        30х30 А100 40
	
	шт.
	20
	
	

	26
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        40х40 А60 40
	
	шт.
	20
	
	

	27
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        40х40 А80 40
	
	шт.
	20
	
	

	28
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        40х40 А100 40
	
	шт.
	20
	
	

	29
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        60х50 А60 40
	
	шт.
	20
	
	

	30
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                         60х50 А80 40
	
	шт.
	20
	
	

	31
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        60х50 А100 40
	
	шт.
	20
	
	

	32
	Лист шлифовальный  100 230х280
	
	шт.
	40
	
	

	33
	Лист шлифовальный  120 230х280
	
	шт.
	40
	
	

	34
	Лист шлифовальный  180 230х280
	
	шт.
	40
	
	

	35
	Лист шлифовальный  320 230х280
	
	шт.
	20
	
	

	36
	Лист шлифовальный  400 230х280
	
	шт.
	40
	
	

	37
	Лист шлифовальный  600 230х280
	
	шт.
	40
	
	

	38
	Лист шлифовальный  1000 230х280
	
	шт.
	40
	
	

	39
	Круг отрезной  41 125х1,4х22,23 A40 S BF 80
	
	шт.
	200
	
	

	40
	Круг отрезной  41 125х1,6х22,23 A40 S BF 80
	
	шт.
	200
	
	

	41
	Круг отрезной  41 125х2,0х22,23 A36 S BF 80
	
	шт.
	50
	
	

	42
	Круг отрезной  41  125х4,0х22,23 A24 S BF 80
	
	шт.
	50
	
	

	43
	Карандаш алмазный 3908-0055 I ГОСТ 607-80
	
	шт.
	5
	
	

	44
	Карандаш алмазный 3908-0065 ГОСТ 607-80
	
	шт.
	5
	
	

	45
	Карандаш алмазный 3908-0072 I ГОСТ 607-80
	
	шт.
	5
	
	

	46
	Щетка круглая Ø150 из нержавеющей стали
	
	шт.
	20
	
	

	47
	Щетка круглая Ø175 из нержавеющей стали
	
	шт.
	20
	
	


	48
	Полировальный круг на полимерной связке
	
	шт.
	20
	
	

	49
	Круг отрезной 125х1,6 X-LOOCK AS 46  T INOX BF
	
	шт.
	100
	
	

	50
	Шлифовальная головка малая на керамической связке с мелким зерном, розовый электрокорунд (АR).
	
	шт.
	5
	
	

	51
	Шлифовальная головка на керамической связке с грубым зерном, розовый электрокорунд (АR).
	
	шт.
	5
	
	

	52
	Шлифовальная головка на керамической связке с мелким зерном, розовый электрокорунд (АR).
	
	шт.
	5
	
	

	53
	Шлифовальная головка на керамической связке с грубым зерном, розовый электрокорунд (АR).
	
	шт.
	5
	
	

	54
	Шлифовальная головка на керамической связке с мелким зерном, розовый электрокорунд (АR).
	
	шт.
	5
	
	

	55
	Шлифовальная головка на керамической связке с грубым зерном, розовый электрокорунд (АR).
	
	шт.
	5
	
	

	56
	Шлифовальная головка на керамической связке с грубым зерном, розовый электрокорунд (АR)
	
	шт.
	5
	
	

	57
	Шлифовальная головка малая на керамической связке с мелким смешанным зерном(AD-AW).
	
	шт.
	5
	
	

	58
	Шлифовальная головка малая на керамической связке с мелким смешанным зерном(AD-AW).
	
	шт.
	5
	
	

	59
	Шлифовальная головка малая на керамической связке с мелким смешанным зерном(AD-AW).
	
	шт.
	5
	
	

	60
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	
	шт.
	10
	
	

	61
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	
	шт.
	10
	
	

	62
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	
	шт.
	10
	
	

	63
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	
	шт.
	10
	
	

	64
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	
	шт.
	10
	
	

	65
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	
	шт.
	10
	
	

	66
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	
	шт.
	10
	
	

	67
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	
	шт.
	10
	
	

	68
	Войлочная полировальная головка
	
	шт.
	5
	
	

	69
	Войлочная полировальная головка
	
	шт.
	5
	
	

	70
	Войлочная полировальная головка
	
	шт.
	5
	
	

	71
	Войлочная полировальная головка
	
	шт.
	5
	
	

	72


	Войлочная полировальная головка
	
	шт.
	5
	
	

	
	ИТОГО НДС 20 %, руб.
	
	

	
	Сумма, включая НДС 20 %, руб.
	
	


Общая стоимость Товара составляет _______(___________________________/__), включая НДС 20% в размере ________ (____________________________/________)
	ПОСТАВЩИК:
___________________

«______»  ____________    2021г.
	ПОКУПАТЕЛЬ:

Заместитель генерального директора 

по коммерческой деятельности – начальник Управления коммерции
__________________ А.В. Полозов
«         »  __________________    2021г.




Приложение №2

к Договору № ____________

от « ___»__________2021г.
Техническое задание
	№

п/п
	Наименование оборудования
	Единица измерения
	Объем товара подлежащий поставке
	Требования к техническим,

 функциональным характеристикам 
(потребительским свойствам) оборудования

	1
	Шлифовальный круг   1 175х20х32 14А F40 R 6 V 50 2


	шт.
	20
	Шлифовальный круг на керамической связке с прямым профилем для всех видов шлифования деталей и конструкций из различных марок сталей, заточки режущего инструмента и быстрорежущих сталей. Диаметр наружный 175 мм, шириной 20 мм, диаметр посадочного отверстия 32 мм. Шлифматериал 14А (электрокорунд нормальный), зернистость F40 (40), твердость R (твёрдый), структура 6 (средняя), класс точности А, класс неуравновешенности 2. Рабочая скорость 50 м/с.

1 175х20х32 14А F40 R 6 V 50 2 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	2
	Шлифовальный круг   1 175х20х32 25А F40 R 6 V 50 2 


	шт.
	20
	Шлифовальный круг на керамической связке с прямым профилем для всех видов шлифования деталей и конструкций из различных марок сталей, заточки режущего инструмента и быстрорежущих сталей. Диаметр наружный 175 мм, шириной 20 мм, диаметр посадочного отверстия 32 мм. Шлифматериал 25А (электрокорунд белый), зернистость F40 (40), твердость R (твёрдый), структура 6 (средняя), класс точности А, класс неуравновешенности 2. Рабочая скорость 50 м/с.

1 175х20х32 25А F40 R 6 V 50 2 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	3
	Шлифовальный круг   1 150х20х32 25А F30 R 6 V 50 2


	шт.
	20
	Шлифовальный круг на керамической связке с прямым профилем для всех видов шлифования деталей и конструкций из различных марок сталей, заточки режущего инструмента и быстрорежущих сталей. Диаметр наружный 150 мм, шириной 20 мм, диаметр посадочного отверстия 32 мм. Шлифматериал 25А (электрокорунд белый), зернистость F30 (63), твердость R (твёрдый), структура 6 (средняя), класс точности А, класс неуравновешенности 2. Рабочая скорость 50 м/с.

1 150х20х32 25А F30 R 6 V 50 2 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	4
	Шлифовальный круг   1 80х20х20 54С F24 R 6 V 35 2                       
	шт.
	40
	Шлифовальный круг на керамической связке с прямым профилем для всех видов шлифования деталей и конструкций из чугуна, цветных металлов, природного и искусственного камня, стекла, фарфора, заточки твердосплавного и режущего инструмента, правки шлифовальных кругов. Диаметр наружный 80 мм, шириной 20 мм, диаметр посадочного отверстия 20 мм. Шлифматериал 54С (карбид кремния черный), зернистость F24 (80), твердость R (твёрдый), структура 6 (средняя), класс точности А, класс неуравновешенности 2. Рабочая скорость 35 м/с.
1 80х20х20 54С F24 R 6 V 35 2 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	5
	Шлифовальный круг

1 300х40х76 25А F60 M 6 V 50 1
	шт.
	5
	Шлифовальный круг на керамической связке с прямым профилем для всех видов шлифования деталей и конструкций из чугуна, цветных металлов, природного и искусственного камня, стекла, фарфора, заточки твердосплавного и режущего инструмента, правки шлифовальных кругов. Диаметр наружный 300 мм, шириной 40 мм, диаметр посадочного отверстия 76 мм. Шлифматериал 25A (электрокорунд белый), зернистость F60 (25), твердость М (средняя), структура 6 (средняя), класс точности А, класс неуравновешенности 1. Рабочая скорость 50 м/с.

1 300х40х76 25А F60 M 6 V 50 1 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	6
	Шлифовальный круг

1 300х40х76 63С F60 M 6 V 50 1
	
	3
	Шлифовальный круг на керамической связке с прямым профилем для всех видов шлифования деталей и конструкций из чугуна, цветных металлов, природного и искусственного камня, стекла, фарфора, заточки твердосплавного и режущего инструмента, правки шлифовальных кругов. Диаметр наружный 300 мм, шириной 40 мм, диаметр посадочного отверстия 76 мм. Шлифматериал 63С (карбид кремния зеленый), зернистость F60 (25), твердость М (средняя), структура 6 (средняя), класс точности А, 

класс неуравновешенности 1. Рабочая скорость 50 м/с.

1 300х40х76 63С F60 M 6 V 50 1 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	7
	Шлифовальный круг 1 400х40х203 63С F40 L 6 V 35 1


	шт.
	2
	Шлифовальный круг на керамической связке с прямым профилем для всех видов шлифования деталей и конструкций из чугуна, цветных металлов, природного и искусственного камня, стекла, фарфора, заточки твердосплавного и режущего инструмента, правки шлифовальных кругов. Диаметр наружный 400 мм, шириной 40 мм, диаметр посадочного отверстия 203 мм. Шлифматериал 63С (карбид кремния зеленый), зернистость F40 (40), твердость L (среднемягкий), структура 6 (средняя), класс точности А, класс неуравновешенности 1. Рабочая скорость 35 м/с.

1 400х40х203 63С F40 L 6 V 35 1 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	8
	Шлифовальный круг 1 400х40х203 63С F60 L 6 V 35 1


	шт.
	2
	Шлифовальный круг на керамической связке с прямым профилем для всех видов шлифования деталей и конструкций из чугуна, цветных металлов, природного и искусственного камня, стекла, фарфора, заточки твердосплавного и режущего инструмента, правки шлифовальных кругов. Диаметр наружный 400 мм, шириной 40 мм, диаметр посадочного отверстия 203 мм. Шлифматериал 63С (карбид кремния зеленый), зернистость F60 (25), твердость L (среднемягкий), структура 6 (средняя), класс точности А, класс неуравновешенности 1. Рабочая скорость 35 м/с.

1 400х40х203 63С F60 L 6 V 35 1 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	9
	Шлифовальный круг 1 400х40х203 25А F40 L 6 V 50 1


	шт.
	4
	Шлифовальный круг на керамической связке с прямым профилем для всех видов шлифования деталей и конструкций из чугуна, цветных металлов, природного и искусственного камня, стекла, фарфора, заточки твердосплавного и режущего инструмента, правки шлифовальных кругов. Диаметр наружный 400 мм, шириной 40 мм, диаметр посадочного отверстия 203 мм. Шлифматериал 25А (электрокорунд белый), зернистость F40 (40), твердость L (среднемягкий), структура 6 (средняя), класс точности А, 

класс неуравновешенности 1. Рабочая скорость 50 м/с.
1 400х40х203 25А F40 L 6 V 50 1(Luga Abrasiv) или эквивалент

	10
	Шлифовальный круг 1 400х40х203 25А F60 L 6 V 50 1


	шт.
	4
	Шлифовальный круг на керамической связке с прямым профилем для всех видов шлифования деталей и конструкций из чугуна, цветных металлов, природного и искусственного камня, стекла, фарфора, заточки твердосплавного и режущего инструмента, правки шлифовальных кругов. Диаметр наружный 400 мм, шириной 40 мм, диаметр посадочного отверстия 203 мм. Шлифматериал 25А (электрокорунд белый), зернистость F60 (25), твердость L (среднемягкий), структура 6 (средняя), класс точности А, 

класс неуравновешенности 1. Рабочая скорость 50 м/с.

1 400х40х203 25А F60 L 6 V 50 1 

	11
	Шлифовальный тарельчатый плоский круг               12 175х16х32 25А F40 N 6 V 50 2                      
	шт.
	20
	Шлифовальный тарельчатый плоский круг на керамической связке для прорезки канавок в деталях и конструкциях из различных марок сталей, заточки режущего инструмента из быстрорежущих сталей. Диаметр 175 мм, шириной 16 мм, посадочный диаметр 32 мм, размер К=75 мм, размер W=16 мм, размер а˚= 25°
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Шлифматериал 25А (электрокорунд белый), зернистость F40 (40), твердость N (средние), структура 6 (средняя), класс точности А, класс неуравновешенности 2. Рабочая скорость 50 м/с.

12 175х16х32 25А F40 N 6 V 50 2 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	12
	Круг алмазный 1А1 150х10х32х3 CBN В 126 125 В В20                           
	шт.
	2
	Круг алмазный на органической связке с профилем 1А1.

Диаметр 150 мм, ширина 10 мм, посадочное отверстие 32 мм, толщина алмазного напыления 3мм. Марка абразивного материала CBN, зернистость 125/100 (В 126), относительная концентрация СТМ –125, органическая связка В марки В20.

Применение: круглое наружное шлифование цилиндрических и конических поверхностей, внутреннее шлифование цилиндрических и конических поверхностей, включая координатное, бесцентровое шлифование (набором кругов), плоское шлифование, заточка режущих инструментов.

1А1 150х10х32х3 CBN В 126 125 В В20 (Абразивы и шлифование) или эквивалент

	13
	Круг алмазный 1А1 150х20х32х5 CBN В 126 125 В В20                         
	шт.
	2
	Круг алмазный на органической связке с профилем 1А1.

Диаметр 150 мм, ширина 20 мм, посадочное отверстие 32 мм,

толщина напыления 5мм. Марка абразивного материала CBN, зернистость 125/100 (В 126), относительная концентрация СТМ –125, органическая связка В марки В20.

Применение: круглое наружное шлифование цилиндрических и конических поверхностей, внутреннее шлифование цилиндрических и конических поверхностей, включая координатное, бесцентровое шлифование (набором кругов), плоское шлифование, заточка режущих инструментов.

1А1 150х20х32х5 CBN В 126 125 В В20 (Абразив и шлифование) или эквивалент

	14
	Круг алмазный 12А2-45 150х35х32х10х5 CBN В 126 125 В В20
	шт.
	2
	Круг алмазный на органической связке с профилем 12А2-45.

Диаметр 150 мм, ширина 35 мм, ширина рабочей поверхности 10 мм, толщина напыления 5 мм, посадочное отверстие 32 мм, размер Е=10 мм, угол чаши 45˚. Марка абразивного материала CBN, зернистость 125/100 (В 126), относительная концентрация СТМ –125, органическая связка В марки В20.
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Применение: заточка режущих инструментов по передним и задним поверхностям, плоское шлифование торцом круга. Чистовое и тонкое шлифование поверхностей вращения.

12А2-45 150х35х32х10х5 CBN В 126 125 В В20 (Абразив и шлифование) или эквивалент

	15
	Круг алмазный 12А2-45 150х35х32х20х5 CBN В 126 125 В В20
	шт.
	2
	Круг алмазный на органической связке с профилем 12А2-45.

Диаметр 150 мм, ширина 35 мм, ширина рабочей поверхности 20 мм, толщина напыления 5 мм, посадочное отверстие 32 мм, размер Е=10 мм, угол чаши 45˚. Марка абразивного материала CBN, зернистость 125/100 (В 126), относительная концентрация СТМ –125, органическая связка В марки В20.
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Применение: заточка режущих инструментов по передним и задним поверхностям, плоское шлифование торцом круга. Чистовое и тонкое шлифование поверхностей вращения.

12А2-45 150х35х32х20х5 CBN В 126 125 В В20 (Абразив и шлифование) или эквивалент

	16
	Круг лепестковый торцевой                        КЛТ1 125х22,23 A24 80                   
	шт.
	40
	Круг лепестковый торцевой для ручной шлифовальной машины тип КЛТ1(для плоского шлифования, обработки кромок и сварных швов деталей. Диаметр 125 мм, посадочное отверстие 22,23 мм, зернистость A24, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 12250 об/мин. Рабочая скорость 80 м/с.
Применение: для универсальной обработки широкого спектра материалов.

КЛТ1 125х22,23 A24 80 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	17
	Круг лепестковый торцевой                        КЛТ1 125х22,23 A40 12250 об/мин.                   
	шт.
	40
	Круг лепестковый торцевой для ручной шлифовальной машины тип КЛТ1(для плоского шлифования, обработки кромок и сварных швов деталей. Диаметр 125 мм, посадочное отверстие 22,23 мм, зернистость A40, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 12250 об/мин. Рабочая скорость 80 м/с.
Применение: для универсальной обработки широкого спектра материалов.

КЛТ1125х22,23 A40 80 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	18
	Круг лепестковый торцевой                        КЛТ1 125х22,23 А80 12250 об/мин.                   
	шт.
	40
	Круг лепестковый торцевой для ручной шлифовальной машины тип КЛТ1(для плоского шлифования, обработки кромок и сварных швов деталей. Диаметр 125 мм, посадочное отверстие 22,23 мм, зернистость А80, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 12250 об/мин. Рабочая скорость 80 м/с.
Применение: для универсальной обработки широкого спектра материалов.

КЛТ1 125х22,23 А80 80 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	19
	Круг лепестковый торцевой                        КЛТ1 125х22,23 Р150 80       
	шт.
	40
	Круг лепестковый торцевой для ручной шлифовальной машины тип КЛТ1(для плоского шлифования, обработки кромок и сварных швов деталей. Диаметр 125 мм, посадочное отверстие 22,23 мм, зернистость А150, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 12250 об/мин. Рабочая скорость 80 м/с.
Применение: для универсальной обработки широкого спектра материалов.

КЛТ1 125х22,23 А150 80 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	20
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        25х30 А60 40           
	шт.
	20
	Круг лепестковый радиальный с оправкой. Диаметр 25 мм, высота 30 мм, диаметр хвостовика 6 мм, зернистость А60, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 30600 об/мин. Рабочая скорость 40 м/с.
Применение: для обработки сложных деталей и конструкций из различных марок сталей, цветных металлов, пластмассы и древесины. Для чернового, промежуточного и окончательного шлифования.

25х30 А60 40 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	21
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        25х30 А80 40            
	шт.
	20
	Круг лепестковый радиальный с оправкой. Диаметр 25 мм, высота 30 мм, диаметр хвостовика 6 мм, зернистость А80, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 30600 об/мин. Рабочая скорость 40 м/с.
Применение: для обработки сложных деталей и конструкций из различных марок сталей, цветных металлов, пластмассы и древесины. Для чернового, промежуточного и окончательного шлифования.

25х30 А80 40 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	22
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                       25х30 А100 40         
	шт.
	20
	Круг лепестковый радиальный с оправкой. Диаметр 25 мм, высота 30 мм, диаметр хвостовика 6 мм, зернистость А100, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 30600 об/мин. Рабочая скорость 40 м/с.
Применение: для обработки сложных деталей и конструкций из различных марок сталей, цветных металлов, пластмассы и древесины. Для чернового, промежуточного и окончательного шлифования.

А 25х30 А100 40 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	23
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                       30х30 А60 40             
	шт.
	20
	Круг лепестковый радиальный с оправкой. Диаметр 30 мм, высота 30 мм, диаметр хвостовика 6 мм, зернистость А60, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 25500 об/мин. Рабочая скорость 40 м/с.
Применение: для обработки сложных деталей и конструкций из различных марок сталей, цветных металлов, пластмассы и древесины. Для чернового, промежуточного и окончательного шлифования.

А 30х30 А60 40 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	24
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        30х30 А80 40            
	шт.
	20
	Круг лепестковый радиальный с оправкой. Диаметр 30 мм, высота 30 мм, диаметр хвостовика 6 мм, зернистость Р80, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 25500 об/мин. Рабочая скорость 40 м/с.
Применение: для обработки сложных деталей и конструкций из различных марок сталей, цветных металлов, пластмассы и древесины. Для чернового, промежуточного и окончательного шлифования.

30х30 А80 40 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	25
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        30х30 А100 40         
	шт.
	20
	Круг лепестковый радиальный с оправкой. Диаметр 30 мм, высота 30 мм, диаметр хвостовика 6 мм, зернистость А100, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 25500 об/мин. Рабочая скорость 40 м/с.
Применение: для обработки сложных деталей и конструкций из различных марок сталей, цветных металлов, пластмассы и древесины. Для чернового, промежуточного и окончательного шлифования.

30х30 А100 40 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	26
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        40х40 А60 40            
	шт.
	20
	Круг лепестковый радиальный с оправкой. Диаметр 40 мм, высота 40 мм, диаметр хвостовика 6 мм, зернистость А60, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 19100 об/мин. Рабочая скорость 40 м/с.
Применение: для обработки сложных деталей и конструкций из различных марок сталей, цветных металлов, пластмассы и древесины. Для чернового, промежуточного и окончательного шлифования.

40х40 А60 40 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	27
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        40х40 А80 40            
	шт.
	20
	Круг лепестковый радиальный с оправкой. Диаметр 40 мм, высота 40 мм, диаметр хвостовика 6 мм, зернистость А80, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 19100 об/мин. Рабочая скорость 40 м/с.
Применение: для обработки сложных деталей и конструкций из различных марок сталей, цветных металлов, пластмассы и древесины. Для чернового, промежуточного и окончательного шлифования.

40х40 А80 40 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	28
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        40х40 А100 40            
	шт.
	20
	Круг лепестковый радиальный с оправкой. Диаметр 40 мм, высота 40 мм, диаметр хвостовика 6 мм, зернистость А100, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 19100 об/мин. Рабочая скорость 40 м/с.
Применение: для обработки сложных деталей и конструкций из различных марок сталей, цветных металлов, пластмассы и древесины. Для чернового, промежуточного и окончательного шлифования.

40х40 А100 40 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	29
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                        60х50 А60 40            
	шт.
	20
	Круг лепестковый радиальный с оправкой. Диаметр 60 мм, высота 50 мм, диаметр хвостовика 6 мм, зернистость А60, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 12740 об/мин. Рабочая скорость 40 м/с.
Применение: для обработки сложных деталей и конструкций из различных марок сталей, цветных металлов, пластмассы и древесины. Для чернового, промежуточного и окончательного шлифования.

60х50 А60 40 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	30
	Круг лепестковый радиальный с оправкой                         60х50 А80 40            
	шт.
	20
	Круг лепестковый радиальный с оправкой. Диаметр 60 мм, высота 50 мм, диаметр хвостовика 6 мм, зернистость А80, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 12740 об/мин. Рабочая скорость 40 м/с.
Применение: для обработки сложных деталей и конструкций из различных марок сталей, цветных металлов, пластмассы и древесины. Для чернового, промежуточного и окончательного шлифования.

60х50 А80 40 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	31
	Круг лепестковый радиальный с оправкой
60х50 А100 40          
	шт.
	20
	Круг лепестковый радиальный с оправкой. Диаметр 60 мм, высота 50 мм, диаметр хвостовика 6 мм, зернистость А100, материал А (оксид алюминия). Допустимая скорость вращения 12740 об/мин. Рабочая скорость 40 м/с.
Применение: для обработки сложных деталей и конструкций из различных марок сталей, цветных металлов, пластмассы и древесины. Для чернового, промежуточного и окончательного шлифования.

60х50 А100 40 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	32
	Лист шлифовальный

100 230х280
	шт.
	40
	Лист шлифовальный на бумажной основе. Водостойкая WBB. Зернистость 100, ширина 230 мм, длинна 280 мм. Возможны отклонения по габаритным размерам.

100 230х280 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	33
	Лист шлифовальный

120 230х280
	шт.
	40
	Лист шлифовальный на бумажной основе. Водостойкая WBB. Зернистость 120, ширина 230 мм, длинна 280 мм. Возможны отклонения по габаритным размерам.

120 230х280(Luga Abrasiv) или эквивалент

	34
	Лист шлифовальный

180 230х280
	шт.
	40
	Лист шлифовальный на бумажной основе. Водостойкая WBB. Зернистость 180, ширина 230 мм, длинна 280 мм. Возможны отклонения по габаритным размерам.

180 230х280(Luga Abrasiv) или эквивалент

	35
	Лист шлифовальный

320 230х280
	шт.
	20
	Лист шлифовальный на бумажной основе. Водостойкая WBB. Зернистость 180, ширина 230 мм, длинна 280 мм. Возможны отклонения по габаритным размерам.

320 230х280(Luga Abrasiv) или эквивалент

	36
	Лист шлифовальный

400 230х280
	шт.
	40
	Лист шлифовальный на бумажной основе. Водостойкая WBB. Зернистость 400, ширина 230 мм, длинна 280 мм. Возможны отклонения по габаритным размерам.

400 230х280(Luga Abrasiv) или эквивалент

	37
	Лист шлифовальный

600 230х280
	шт.
	40
	Лист шлифовальный на бумажной основе. Водостойкая WBB. Зернистость 600, ширина 230 мм, длинна 280 мм. Возможны отклонения по габаритным размерам.

600 230х280(Luga Abrasiv) или эквивалент

	38
	Лист шлифовальный

1000 230х280
	шт.
	40
	Лист шлифовальный на бумажной основе. Водостойкая WBB. Зернистость 1000, ширина 230 мм, длинна 280 мм. Возможны отклонения по габаритным размерам.

2000 200-250х250-300(Luga Abrasiv) или эквивалент

	39
	Круг отрезной

 41 125х1,4х22,23 A40 S BF 80
	шт.
	200
	Круг отрезной тонкий тип 41. Диаметром 125 мм, толщиной 1,4 мм, посадочное отверстие 22,23 мм, твердый на бакелитовой связке с наличием упрочняющих элементов. 

Рабочая скорость 80 м/с.
Применяемость: металл и нержавеющая сталь. Отрезка, прорезка канавок, обдирочные операции, ведущиеся вручную, круглое наружное шлифование, бесцентровое шлифование, шлифование прерывистых поверхностей.

41 125х1,4х22,23 A40 S BF 80 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	40
	Круг отрезной

41 125х1,6х22,23 A40 S BF 80
	шт.
	200
	Круг отрезной тонкий тип 41. Диаметром 125 мм, толщиной 1,6 мм, посадочное отверстие 22,23 мм, твердый на бакелитовой связке с наличием упрочняющих элементов.

Рабочая скорость 80 м/с.
Применяемость: металл и нержавеющая сталь. Отрезка, прорезка канавок, обдирочные операции, ведущиеся вручную, круглое наружное шлифование, бесцентровое шлифование, шлифование прерывистых поверхностей.

41 125х1,6х22,23 A40 S BF 80 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	41
	Круг отрезной

41 125х2,0х22,23 A36 S BF 80
	шт.
	50
	Круг отрезной тонкий тип 41. Диаметром 125 мм, толщиной 2,0 мм, посадочное отверстие 22,23 мм, твердый на бакелитовой связке с наличием упрочняющих элементов.

Рабочая скорость 80 м/с.
Применяемость: металл и нержавеющая сталь. Отрезка, прорезка канавок, обдирочные операции, ведущиеся вручную, круглое наружное шлифование, бесцентровое шлифование, шлифование прерывистых поверхностей.

41 125х2,0х22,23 A36 S BF 80 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	42
	Круг отрезной

41 125х4,0х22,23 A24 S BF 80
	шт.
	50
	Круг отрезной тонкий тип 41. Диаметром 125 мм, толщиной 4,0 мм, посадочное отверстие 22,23 мм, твердый на бакелитовой связке с наличием упрочняющих элементов.

Рабочая скорость 80 м/с.
Применяемость: металл и нержавеющая сталь. Отрезка, прорезка канавок, обдирочные операции, ведущиеся вручную, круглое наружное шлифование, бесцентровое шлифование, шлифование прерывистых поверхностей.

41 125х4,0х22,23 A24 S BF 80 (Luga Abrasiv) или эквивалент

	43
	Карандаш алмазный

3908-0055 I ГОСТ 607-80
	шт.
	5
	Карандаш алмазный типоразмера 3908-0055, изготовленный из алмазного сырья XVI группы, подгруппы «а-I», типа 1. Исполнение А.

Диаметр рабочей части 10 h14, посадочный диаметр 10 f9 на длину 20 мм, общая длинна 45 мм. Масса одного алмазного зерна 0,31-0,50 кар.

Изготовление в соответствии с требованиями ГОСТ 607-80. Алмазы на рабочей поверхности карандаша должны быть вскрыты, на поверхности алмазного элемента не должно быть раковин и трещин, видимых невооруженным глазом. Корпус карандаша должен изготавливаться из стали марки А20 по ГОСТ 1414.

3908-0055 I ГОСТ 607-80 или эквивалент соответствующий ГОСТ

	44
	Карандаш алмазный

3908-0065 ГОСТ 607-80
	
	5
	Карандаш алмазный типоразмера 3908-0065, изготовленный из алмазного сырья XV группы, подгруппы «а-2», типа 1. Исполнение А.

Диаметр рабочей части 10 h14, посадочный диаметр 10 f9 на длину 20 мм, общая длинна 45 мм. Масса одного алмазного зерна 0,31-0,50 кар. Алмазный порошок по ГОСТ 9206 Марка А3 зернистость 500/400.

Изготовление в соответствии с требованиями ГОСТ 607-80. Алмазы на рабочей поверхности карандаша должны быть вскрыты, на поверхности алмазного элемента не должно быть раковин и трещин, видимых невооруженным глазом. Корпус карандаша должен изготавливаться из стали марки А20 по ГОСТ 1414.

3908-0065 ГОСТ 607-80 или эквивалент соответствующий ГОСТ

	45
	Карандаш алмазный

3908-0072 I ГОСТ 607-80
	шт.
	5
	Карандаш алмазный типоразмера 3908-0072, изготовленный из алмазного сырья XVI группы, подгруппы «а-I», типа 1. Исполнение В.

Диаметр 10 мм, общая длинна 65 мм, остальные размеры согласно эскизу по ГОСТ 607-80
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Изготовление в соответствии с требованиями ГОСТ 607-80. Алмазы на рабочей поверхности карандаша должны быть вскрыты, на поверхности алмазного элемента не должно быть раковин и трещин, видимых невооруженным глазом. Корпус карандаша должен изготавливаться из стали марки А20 по ГОСТ 1414.

3908-0072 I ГОСТ 607-80 или эквивалент соответствующий ГОСТ

	46
	Щетка круглая Ø150 из нержавеющей стали


	шт.
	20
	Щетка круглая для работы на точильном станке. Диаметр 150 мм, посадочный диаметр 32 мм. Щетина из гофрированной проволоки диаметром 0,30 мм, материал – нержавеющая сталь.

Применение: для зачистки поверхностей от ржавчины и краски, зачистки сварных швов, обработки поверхности перед сваркой.

Щетка №182 (Арт.34733 Атака) или эквивалент

	47
	Щетка круглая Ø175 из нержавеющей стали


	шт.
	20
	Щетка круглая для работы на точильном станке. Диаметр 175 мм, посадочный диаметр 32 мм. Щетина из гофрированной проволоки диаметром 0,30 мм, материал – нержавеющая сталь.

Применение: для зачистки поверхностей от ржавчины и краски, зачистки сварных швов, обработки поверхности перед сваркой.

Щетка № 183 (Арт.34734 Атака) или эквивалент

	48
	Полировальный круг на полимерной связке


	шт.
	20
	Полировальный круг прямого профиля на полимерной связке тип 1. Диаметр 150 мм, высота 20 мм, диаметр посадочного отверстия 32 мм. Зернистость F36, на эластичной связке R марки 6U70 гибкой средней степени твердости (эластичности) HF, с предельной рабочей скоростью скорость 25м/с.

1 150х20х32 F36 HF R 6U70 25 м/с (Абразивы и шлифование) или эквивалент

	49
	Круг отрезной 125х1,6 X-LOOCK AS 46  T INOX BF
	шт.
	100
	Круг отрезной диаметром 125 мм, толщиной 1,6 мм и посадочным креплением X-LOOCK. Твердый с высококачественной стекловолоконной сеткой, фенольной смолой и оксидом алюминия для обеспечения прочности и безопасности при резке.

Применение:

125х1,6 X-LOOCK AS 46 T INOX BF (Арт.2608619265 BOSCH) или эквивалент

	50
	Шлифовальная головка малая на керамической связке с мелким зерном, розовый электрокорунд (АR).
	шт.
	5
	Шлифовальная головка малая на керамической связке с мелким зерном, розовый электрокорунд (АR). Тип SP0306.

Диаметр головки 3 мм, длинна головки 6 мм, диаметр хвостовика 3 мм, длинна хвостовика 30 мм.

Применение: для универсальной обработки нелегированных и низколегированных сталей и стального литья. Рекомендуемая скорость резания 30-50 м/с.

55 0400_SP0306 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	51
	Шлифовальная головка на керамической связке с грубым зерном, розовый электрокорунд (АR).
	шт.
	5
	Шлифовальная головка на керамической связке с грубым зерном, розовый электрокорунд (АR). Тип ZY0610. Диаметр головки 6 мм, длинна головки 10 мм, диаметр хвостовика 6 мм, длинна хвостовика 40 мм.

Применение: для универсальной обработки нелегированных и низколегированных сталей и стального литья. Рекомендуемая скорость резания 30-50 м/с.

55 0600_ZY0610 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	52
	Шлифовальная головка на керамической связке с мелким зерном, розовый электрокорунд (АR).
	шт.
	5
	Шлифовальная головка на керамической связке с мелким зерном, розовый электрокорунд (АR). Тип ZY0610. Диаметр головки 6 мм, длинна головки 10 мм, диаметр хвостовика 6 мм, длинна хвостовика 40 мм.

Применение: для универсальной обработки нелегированных и низколегированных сталей и стального литья. Рекомендуемая скорость резания 30-50 м/с.

55 0700_ZY0610 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	53
	Шлифовальная головка на керамической связке с грубым зерном, розовый электрокорунд (АR).
	шт.
	5
	Шлифовальная головка на керамической связке с грубым зерном, розовый электрокорунд (АR). Тип ZY1032. Диаметр головки 10 мм, длинна головки 32 мм, диаметр хвостовика 6 мм, длинна хвостовика 40 мм.

Применение: для универсальной обработки нелегированных и низколегированных сталей и стального литья. Рекомендуемая скорость резания 30-50 м/с.

ZY1032_55 0600 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	54
	Шлифовальная головка на керамической связке с мелким зерном, розовый электрокорунд (АR).
	шт.
	5
	Шлифовальная головка на керамической связке с мелким зерном, розовый электрокорунд (АR). Тип ZY1032. Диаметр головки 10 мм, длинна головки 32 мм, диаметр хвостовика 6 мм, длинна хвостовика 40 мм.

Применение: для универсальной обработки нелегированных и низколегированных сталей и стального литья. Рекомендуемая скорость резания 30-50 м/с.

55 0700_ZY1032 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	55
	Шлифовальная головка на керамической связке с грубым зерном, розовый электрокорунд (АR).
	шт.
	5
	Шлифовальная головка на керамической связке с грубым зерном, розовый электрокорунд (АR). Тип SP0510. Диаметр головки 5 мм, длинна головки 10 мм, диаметр хвостовика 6 мм, длинна хвостовика 40 мм.

Применение: для универсальной обработки нелегированных и низколегированных сталей и стального литья. Рекомендуемая скорость резания 30-50 м/с.

55 0900_SP0510 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	56
	Шлифовальная головка на керамической связке с грубым зерном, розовый электрокорунд (АR)
	шт.
	5
	Шлифовальная головка на керамической связке с грубым зерном, розовый электрокорунд (АR).Тип SP1320. Диаметр головки 13 мм, длинна головки 20 мм, диаметр хвостовика 6 мм, длинна хвостовика 40 мм.

Применение: для универсальной обработки нелегированных и низколегированных сталей и стального литья. Рекомендуемая скорость резания 30-50 м/с.

55 0900_SP1320 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	57
	Шлифовальная головка малая на керамической связке с мелким смешанным зерном(AD-AW).
	шт.
	5
	Шлифовальная головка малая на керамической связке с мелким смешанным зерном(AD-AW). Тип ZY0205.

Диаметр головки 2 мм, длинна головки 5 мм, диаметр хвостовика 3 мм, длинна хвостовика 50 мм.

Применение: головки с высокой устойчивостью к деформации предназначены в основном для тонкого шлифования и обработки кромок (закаленных) инструментальных и хромоникелевых сталей. Рекомендуемая скорость резания 10-30 м/с.

55 1510_ZY0205 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	58
	Шлифовальная головка малая на керамической связке с мелким смешанным зерном(AD-AW).
	шт.
	5
	Шлифовальная головка малая на керамической связке с мелким смешанным зерном(AD-AW). Тип ZY0610.

Диаметр головки 6 мм, длинна головки 10 мм, диаметр хвостовика 3 мм, длинна хвостовика 50 мм.

Применение: головки с высокой устойчивостью к деформации предназначены в основном для тонкого шлифования и обработки кромок (закаленных) инструментальных и хромоникелевых сталей. Рекомендуемая скорость резания 10-30 м/с.

55 1510_ZY0610 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	59
	Шлифовальная головка малая на керамической связке с мелким смешанным зерном(AD-AW).
	шт.
	5
	Шлифовальная головка малая на керамической связке с мелким смешанным зерном(AD-AW). Тип ZY1013.

Диаметр головки 10 мм, длинна головки 13 мм, диаметр хвостовика 3 мм, длинна хвостовика 50 мм.

Применение: головки с высокой устойчивостью к деформации предназначены в основном для тонкого шлифования и обработки кромок (закаленных) инструментальных и хромоникелевых сталей. Рекомендуемая скорость резания 10-30 м/с.

55 1510_ZY1013(Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	60
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	шт.
	10
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А). Зерно 80 (серое) грубое. Диаметр головки 8 мм, длинна головки 10 мм. Диаметр хвостовика 3 мм. Рекомендуемая рабочая скорость 10-15 м/с.

Применение: для тонкого шлифования и полирования стали, нержавеющей и кислотостойкой стали, жаропрочных материалов и цветных металлов.

55 1850_8х10 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	61
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	шт.
	10
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А). Зерно 120 (красное) среднее. Диаметр головки 8 мм, длинна головки 10 мм. Диаметр хвостовика 3 мм. Рекомендуемая рабочая скорость 10-15 м/с.

Применение: для тонкого шлифования и полирования стали, нержавеющей и кислотостойкой стали, жаропрочных материалов и цветных металлов.

55 1900_8х10 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	62
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	шт.
	10
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А). Зерно 220 (коричневое) мелкое. Диаметр головки 8 мм, длинна головки 10 мм. Диаметр хвостовика 3 мм. Рекомендуемая рабочая скорость 10-15 м/с.

Применение: для тонкого шлифования и полирования стали, нержавеющей и кислотостойкой стали, жаропрочных материалов и цветных металлов.

55 1920_8х10 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	63
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	шт.
	10
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А). Зерно 80 (серое) грубое. Диаметр головки 10 мм, длинна головки 20 мм. Диаметр хвостовика 6 мм. Рекомендуемая рабочая скорость 10-15 м/с.

Применение: для тонкого шлифования и полирования стали, нержавеющей и кислотостойкой стали, жаропрочных материалов и цветных металлов.

55 1850_10х20 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	64
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	шт.
	10
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А). Зерно 120 (красное) среднее. Диаметр головки 10 мм, длинна головки 20 мм. Диаметр хвостовика 6 мм. Рекомендуемая рабочая скорость 10-15 м/с.

Применение: для тонкого шлифования и полирования стали, нержавеющей и кислотостойкой стали, жаропрочных материалов и цветных металлов.

55 1900_10х20 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	65
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	шт.
	10
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А). Зерно 80 (серое) грубое. Диаметр головки 16 мм, длинна головки 32 мм. Диаметр хвостовика 6 мм. Рекомендуемая рабочая скорость 10-15 м/с.

Применение: для тонкого шлифования и полирования стали, нержавеющей и кислотостойкой стали, жаропрочных материалов и цветных металлов.

55 1850_16х32 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	66
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	шт.
	10
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А). Зерно 120 (красное) среднее. Диаметр головки 16 мм, длинна головки 32 мм. Диаметр хвостовика 6 мм. Рекомендуемая рабочая скорость 10-15 м/с.

Применение: для тонкого шлифования и полирования стали, нержавеющей и кислотостойкой стали, жаропрочных материалов и цветных металлов.

55 1900_16х32 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	67
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А)
	шт.
	10
	Полировально-шлифовальная головка цилиндрическая на резиновой связке с нормальным корундом (А). Зерно 220 (коричневое) мелкое. Диаметр головки 16 мм, длинна головки 32 мм. Диаметр хвостовика 6 мм. Рекомендуемая рабочая скорость 10-15 м/с.

Применение: для тонкого шлифования и полирования стали, нержавеющей и кислотостойкой стали, жаропрочных материалов и цветных металлов.

55 1920_16х32 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	68
	Войлочная полировальная головка
	шт.
	5
	Войлочная полировальная головка износостойкая с очень формостойким войлоком средней твердости. Тип ZY0610.

Диаметр головки 6 мм, длинна головки 10 мм, диаметр хвостовика 3 мм. Рекомендуемая рабочая скорость 5-10 м/с.

Применение: Для предварительного и чистого полирования предварительно шлифованных поверхностей при высоких требованиях к точности геометрических форм.

55 2100_ ZY0610 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	69
	Войлочная полировальная головка
	шт.
	5
	Войлочная полировальная головка износостойкая с очень формостойким войлоком средней твердости. Тип ZY1012.

Диаметр головки 10 мм, длинна головки 12 мм, диаметр хвостовика 3 мм. Рекомендуемая рабочая скорость 5-10 м/с.

Применение: Для предварительного и чистого полирования предварительно шлифованных поверхностей при высоких требованиях к точности геометрических форм.

55 2100_ZY1012 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	70
	Войлочная полировальная головка
	шт.
	5
	Войлочная полировальная головка износостойкая с очень формостойким войлоком средней твердости. Тип SP0610.

Диаметр головки 6 мм, длинна головки 10 мм, диаметр хвостовика 3 мм. Рекомендуемая рабочая скорость 5-10 м/с.

Применение: Для предварительного и чистого полирования предварительно шлифованных поверхностей при высоких требованиях к точности геометрических форм.

55 2100_ SP0610 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	71
	Войлочная полировальная головка
	шт.
	5
	Войлочная полировальная головка износостойкая с очень формостойким войлоком средней твердости. Тип 167.

Диаметр головки 10 мм, длинна головки 15 мм, диаметр хвостовика 6 мм. Рекомендуемая рабочая скорость 5-10 м/с.

Применение: Для предварительного и чистого полирования предварительно шлифованных поверхностей при высоких требованиях к точности геометрических форм.

55 2200_167 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.

	72
	Войлочная полировальная головка
	шт.
	5
	Войлочная полировальная головка износостойкая с очень формостойким войлоком средней твердости. Тип 169.

Диаметр головки 10 мм, длинна головки 15 мм, диаметр хвостовика 6 мм. Рекомендуемая рабочая скорость 5-10 м/с.

Применение: Для предварительного и чистого полирования предварительно шлифованных поверхностей при высоких требованиях к точности геометрических форм.

55 2200_169 (Hoffmann Group\Garant) или эквивалент.
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