
11. Требо~анuя к маmерuалу
— обеспеченuе, как мuнuмум, серmuqшкаmом ЕN10204, run ‘3.1. Сергuрuкаг

gолжен соgержаmь, как мuнuмум, харакгерuсгuкu:
— npegen прочносгu;
— npegen mекучесгu;
— у~ол uзаuба ;
— огносuгельное уgлuненuе;
— уgарная bязкосгь;
— режuм mермuческоо обрабогкu;
— хuмuческu~ сосгаБ;
— резульгаmь~ uсслеgоbанuя макросmрукгурu;
— резульmаг~ неразрушающеао конгроля.

12. УпакоБка аоmоbо~о gнuща по gокуменmацuu преgпрuяmuя—uзаогоbuгеля.
13. Допускаеmся прubарка гехнолоаuческuх gemaneO с послеgующuм ux уgаленuем

механuческuм способом u зачuсmко~ месm прubаркu шерохоБаmосmью RаЗ,2мкм.
Глубuна зачuсmкu не более 0,5 мм. Mecma зачuсmкu проконmролuроbаmь МПД unu ЦД.
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1. Изаогоbленuе b coombemcmbuu с ГОСТ 34347—2017, apynna cocyga 2.
2. Общuе gопускu по ГОСТ 30893.1: ~ IТ16/2.
З. *Рсi~~р~ gля спраbок
4. Дuамегр зааоmоbкu gнuща 2142 мм mеореmuческuо, посчuган без учеmа

buгяжкu npu шmампоbке u mехнолоаuческо~о прuпуска. Дuамегр разbерmкu
угочняеmся uзаогоbuгелем.

5. Допуск рормt~ по ГОСТ 34347—2017.
б. Угоненuе npu шгампоbке не более 15%.
7. Шгампоbку gнuща u гермообрабоmку проuзbоguгь по uнсгрукцuu

(гехнuческuм услоЬuям) заЬоgа—uз2огоbumеля.
8. Обьем uсп~ганuО u механuческuе cboOcrba осноbноао магерuала после

гермuческо~ обрабогкu gолжн~ соогbегсгБоbаmь гребоbанuям ГОСТ 5520—2017
сгаль 20К—18, поbuшенная гемперагура uсп~ганu~ 350°С. Фuксацuя
резульгагоb uспь~ганu~ механuческuх сbо~сгb осноbноао меmалла, KCC u
режuмоb гермuческо~ обрабогкu обязагельна. Резульгагь~ uспыганuО u
сергuрuкаг по n.h переgаегся Покупагелю bмесге с gнuщем. Механuческuе
сbо~сгbа осноbно~о мегалла u KCC gолжнь~ бt~гь uспь~гань~ на gb~
комплекгах образцоb:
— после наложенuя на проб~ осноБноао мегалла u KCC bcex наареbоb,

bключая гермообрабогку, по гехнолоаuu преgпрuягuя—uзаогоБuгеля;
— после наложенuя на пробь~ осноbноао мегалла u KCC bcex навреbоb,

bключая гермообрабоmку, no гехнолоаuu преgпрuягuя—uзаогоbumеля u
gополнumельно~о огпуска, uмuгuрующе~о послесbарочнью огпуск у
Заказчuка no режuму наареb со скоросmью не более 1000С/час go mемпераmуры
b uнгерbале б30—66О°С, bь~gержка npu гемперагуре 6ЗО—650°С b геченuе
70k5 мuнуг, охлажgенuе с печью go 420°С, ganee на споко~ном bозgухе.

9. Маркuроbагь уgарнь~м способом ~лубuно~ 0,1—0,3 мм шрuрmом б—ПрЗ
ГОСТ 26.О2О—80: гоБарнь~ знак заbоgа—uзаогоbuгеля, заbоgскоо номер,
обозначенuе чергежа, guамегр u голщuна сгенкu, марку магерuала, номер
плаbкu, номер nucra.

10. Кле~мuгь: клеОмо рабогнuка УТК
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