ТЕХНИЧЕСКОЕ ЗАДАНИЕ
Данный раздел документации устанавливает требования к качественным характеристикам, потребительским свойствам товара, к безопасности и упаковке закупаемого товара. Предлагаемый к поставке товар должен соответствовать заявленным характеристикам, которые должны быть подтверждены документом изготовителя. Обязательным требованием является указание марки, предлагаемого к поставке товара, страны происхождения, завода-изготовителя. Обязательно наличие документов, подтверждающих качество и безопасность предлагаемых к поставке товаров. 

Требования к качеству, техническим и функциональным характеристикам, упаковке товара бумага мелованная глянцевая и матовая массой 1 м2 100 г. – 300 г., связанные с определением соответствия поставляемого товара потребностям покупателя:
- бумага мелованная глянцевая и матовая должна изготавливаться в листах, размеры по длине и ширине устанавливаются по согласованию с покупателем, предельные отклонения по сторонам листа не должны превышать ± 2 мм с учетом косины; бóльшая сторона листа должна совпадать с направлением отлива бумаги; 
- бумага должна изготавливаться из целлюлозы и иметь двухслойное, двухстороннее мелование; 

- бумага мелованная должна обладать хорошим восприятием краски и не должна пылить при печати;

- на поверхности бумаги не допускаются складки, морщины, залощенные полосы, дефекты мелованного слоя (неравномерность мелования: полошение, пятнистость), механические повреждения;

- бумага не должна иметь разнооттеночности в одной партии;

- упаковка и маркировка мелованной бумаги должны производиться в соответствии с ГОСТ 1641 с учетом следующего:

- количество листов в пачке должно быть кратным 50; 

- каждая пачка должна быть завернута в один слой проклеенной крафт-бумаги, концы которой загнуты на верхнюю часть пачки и заклеены клеем или клеевой лентой;

- транспортный пакет должен быть сформирован из пачек в кипу на деревянном поддоне и упакован в плотную пленку (в одну кипу должна быть упакована бумага одинаковых толщин и размеров с одним направлением волокна); сверху на кипу должна быть уложена крышка из ДСП и кипа закреплена металлической или пластмассовой лентой; углы пачек в кипе должны быть защищены прессованной крафт-бумагой;
- технические показатели бумаги должны соответствовать значениям, указанным в таблицах №1 (глянцевая бумага) и №2 (матовая бумага):     
Таблица №1
	Наименование показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя

	Масса бумаги площадью 1м2 , г
	100±4%
	105±4%
	113±4%
	115±4%
	128±4%
	148±4%
	170±4%
	200±4%
	250±4%
	300 ±4%

	Толщина бумаги, мкм
	81 ±4
	85 ±4
	92 ±5
	94 ±5
	104 ±5
	122 ±5
	141 ±6
	180 ±6
	231 ±8
	288 ±9

	Непрозрачность, %
не менее
	92
	92
	93
	94
	94
	96
	96
	97
	98
	98

	Шероховатость по PPS, мкм, не более
	1,4
	1,4
	1,4
	1,4
	1,5
	1,5
	1,5
	2,0
	2,0
	2,0

	Оптическая яркость верхнего слоя, %
	88 ±3

	Белизна, %
	115 ±4

	Глянец, %
	74 ±5
	78 ±5
	78 ±5
	78 ±5
	79 ±5
	79 ±5
	79 ±5
	73 ±5
	73 ±5
	71±5

	Влажность, %

абсолютная
	4,8 ±1
	4,8 ±1
	4,8 ±1
	4,8 ±1
	5,0 ±1
	5,0 ±1
	5,0 ±1
	5,2 ±1
	5,2 ±1
	5,2 ±1

	относительная
	50 ± 5


Таблица №2
	Наименование показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя
	Значение показателя

	Масса бумаги площадью 1м2 , г
	100 ±4%
	105 ±4%
	113 ±4%
	115 ±4%
	128 ±4%
	148 ±4%
	170 ±4%
	200 ±4%
	250 ±4%
	300 ±4%

	Толщина бумаги, мкм
	90 ± 5
	95 ± 5
	104 ± 5
	105 ± 5
	116 ± 5
	145 ± 6
	161 ± 6
	198 ± 7
	257 ± 8
	320 ± 8

	Шероховатость по PPS, мкм, не более
	2,5 
	2,5 
	2,5 
	2,5 
	2,5 
	2,5 
	2,5 
	2,7 
	2,7 
	2,7 

	Оптическая яркость верхнего слоя, %
	91 ± 3

	Белизна, %
	113 ± 4

	Глянец, %
	37 ± 5
	37 ± 5
	37 ± 5
	37 ± 5
	37 ± 5
	37 ± 5
	37 ± 5
	38 ± 5
	38 ± 5
	38± 5

	Влажность, %

абсолютная
	4,8 ± 0,2
	4,8 ± 0,2
	4,9 ± 0,2
	4,9 ± 0,2
	5,0 ± 0,2
	5,0 ± 0,2
	4,8 ± 0,2
	4,8 ± 0,2
	4,9 ± 0,2
	4,9 ± 0,2

	относительная
	50 ± 5


